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BESENPLASTIK

Esen Plastik A.S. 1976 yilinda plastikten mamdl borular Uretmek igin
kurulmustur.

Esen Plastik, tretim ve diger tim faaliyetlerini; izmir Atatiirk Organize
Sanayi Bolgesi'nde ve Adana Haci Sabanci Organize Sanayi Bolgesi'nde
ki toplam 130.000 metrekarelik tesislerinde stirdtirmektedir.

Esen Plastik gelismis Uretim teknolojileri ve pazarin talepleri dogrultusunda
drlin yelpazesine yenileri ekleyerek sektoriinde 6ncii olmaya devam
etmektedir. Gelisen Uretim teknolojilerine yatirim yapan ve Uretimine
uygulayan Esen Plastik A.S. 200.000 tonu asan Uretim kapasitesiyle;
600 isgi, mihendis ve galisani ile Tirkiye genelinde 20.000 kisiye
istihdam yaratmistir.

Altyapl ingaat sektorline yonelik;

CTP Borular

HDPE Koruge atik su borulari,

PE 100 Su sebeke borulari,

PE 40 Su sebeke borulari,

PE 32 Su sebeke borulari,

PE 80 Dogalgaz borulari,

HDPE Telekominikasyon Data Borulari,

HDPE Microduct Fiber Optik Kablo Muhafaza borulari,
PVC Temiz su borulari,

PVC Drenaj borulari Gretmektedir.

TS EN 13476-3

TS EN 14364 TS EN 1796

TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1

TS EN ISO 1452-2 | TS EN 9128




Polietilen

Cok cesitli Grtinlerde kullanilan bir termoplastiktir. Plastik ham
maddesinin Uretimi sirasinda, ham petrolin distilasyonu ile
ortaya ¢ikan ETILEN bir dizi kimyasal islemlerden gegirilir ve
ETILEN MONOMER'i elde edilir.

ETiI__EN_MONOl\/IER‘in polimerizasyon islemine tabi tutulmasiyla
POLIETILEN (PE) maddesine ulasilir.




PE Nedir ?
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1950'li yillarda PE 32 ve PE 63 ham maddelerinin Uretimi ile
basglayan PE ham maddesinin gelisimini; 2. Jenerasyon olarak
tabir edilen PEBO ham maddesi ve 3. Jenerasyon olarak tabir
edilen, ginimizin en gelismis, en kuvvetli PE ham maddesi
olan PE 100 ham maddesi izlemistir

PE ham maddeler mekanik dayanim kriterlerine gére MRS (Minimum

Required Strength) dederi ile siniflandirilirlar. MRS, malzemenin
20°C'de 50 yil sure ile i¢ basinca gosterdigi mukavemet degeridir.

Hammadde MRS (Mpa)

312
PE 40 4,0
PE 63 6,3
PE 80 8,0
PE 100 10,0

PE 80 i¢cin MRS=8,0Mpa, PE100 igin MRS=10,0 Mpa'dr.
PE ham madde tayini ve siniflandirmasi igin asagidaki testler yapilir.

e Yogunluk Testi (TS EN ISO 1183)
e Erime Akis Hizi (MFR) Testi (TS EN ISO 1133)

Koruge Boru ve Ek Pargalarina yukaridaki testlere ilave olarak
asadgidaki testler yapilir.

Cember Rijitligi Testi (TS EN 1SO 9969)
Halka Esnekligi (TS EN I1SO 13968)
Darbe Mukavemet Testi (TS EN 744)
Sizdirmazlik Testi (1ISO 13259)
Sicakta Davranis Testi (TS ISO 12091)
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ESEN Akredite
| aboratuvari ve Kalite

TS EN ISO 17025

45 kisi ISO 9001 Temel Egitimi,

20 kisi ISO 9001 ig Tetkik Egitimi

8 kisi de ISO 17025 Laboratuvar Akreditasyon
Yeterlilik Belgelerine sahip, tarafsiz laboratuvar.




ESEN Akredite
| aboratuvari ve Kalite

Dunya ile rekabet eden sistemler icinde gelisimi strddrebilmek igin
firmalar markasina ve Grinlerinin kalitesine slrekli yatirim yapmak
zorundadir. Bu biling ile hareket eden ESEN PLASTIK, biinyesinde
kurdugu laboratuvarini, TS EN ISO/IEC 17025 standardi sartlarina
uygun kalite yonetim sistemi ile olusturmus ve Tirkiye'de Akreditasyon
icin yetkili tek kurulus olan TURKAK tarafindan akredite edilerek
yurdumuzda ve diinyada test sonuglarinin gtvenirliligini kanitlamistir.

Modern teknoloji ile donatilmis, genis bir galisma alanina sahip Esen
Akredite laboratuarimizda, uzman kadrolarimiz tarafindan gerekli
cihaz ve ekipmanlar kullanarak uluslararasi standartlara gore
Urdnlerin; yogunlugunun, erime akis hizinin, karbon siyahi miktarinin,
pigment ve karbon siyahi dagilimi derecelendirmesinin, oksidasyon
indUksiyon siresinin, cekme uzamasinin, i¢ basinca karsi direncinin
belirlenmesi gibi deney ve dlgimler yapilmaktadir.

Ayrica akredite laboratuarimiz; kendi triinlerimizin test ve dlgimlerini
yapmakla kalmayip tim Tirkiye'de bulunan plastik sektortindeki
firmalara da hizmet vererek diinyanin her yerinde gegerli olan akredite
rapor verme yetkisine sahiptir.

TS EN 13476-3

TS EN 14364 TS EN 1796

TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1

TS ENISO 1452-2 | TS EN 9128
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YOGUNLUK

Yogunluk, polimer zincirlerin dallanmasi veya komonomer
miktariyla ilgilidir. Kristallesme de, yogunluga baghdir.
Zincirdeki dallanma veya komonomer miktari arttikga;
yogunluk ve kristallesme azalacaktir. Yiksek yogunluk,
gecirgenlik 6zelligini azaltmakla birlikte malzeme sertligini
arttinr. Distk yogunluk darbe direncini ve gerilim ¢atlagina
karsi direnci arttirir.

Deney kisaca su sekilde yapilir. (TS EN 1ISO 1183-1)

Malzemenin 0,1 mg hassasiyet ile 6nce havadaki tartimi
yapilr.

Sonra ortam sicakligindaki yogunlugu tespit edilen alkol
icindeki tartimi ayni hassasiyet ile alinarak elde edilen
verilerden gr/cm? olarak hesaplanir.



ESEN Akredite
| aboratuvari ve Kalite

MFR (MELT FLOW RATE)
ERIYIK AKIS ORANI TESTI

MFR degeri , polimer zincirlerinin boyuna baglidir. Kisa zincirler uzun
olanlara gére daha kolay akacak olup , kisa zincirlerin birbirine karigsmasi
(dolanmast) daha kolaydir.

Deney kisaca su sekilde yapilir. (TSENISO 1133-1)

e Cihaz 190°C ye isitilir.

e Test edilecek malzeme pargalarn (yaklasik 3-5 g) cihazdaki
celik silindir icine bosaltilir.

e 10-20 mm boyunda sicim seklindeki malzeme akar ve otomatik
kesme siresi tespit edilir.

e Kesilen 1-2 parca haricindeki 5-10 parga tartilir, ortalamasi
alinir ve standartda verilen formtlde yerine konarak g/10 dk.
cinsinden MFR degeri bulunur.

TUV TSEN 134763
TS EN 14364 TS EN 1796
AUSTRIA TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
TURK TS EN ISO 1452-2 | TS EN 9128




DARBE

MUKAVEMET TESTI
TS EN 744

0°Cde 1 saat boyunca sartlandirilan borularin capina
gore degisen agirlik miktarlarinin 2 metreden boru
uzerine dusurulmesi seklinde uygulanir.

Bu deney, yuvarlak kesitli termoplastik borularin
gevresi boyunca dis darbeye mukavemetinin tayini
icin bir metodu kapsar.

Hasar olusumu, partinin veya tretim biriminin gergek
darbe orani (TIR) olarak kabul edilir. Burada TIR'In en
biytk degeri % 10'dur.

Sahmerdan belirli minimum ylkseklikten 0°C'de 1
saat boyunca sartlandirilan numunenin isaretlenmis
cizgileri Uzerine disecek sekilde deney pargasi
yerlestirilir ve sahmerdan dusUrUlUr.

Deney pargasi Uzerinde hasar meydana gelmemisse,
mteakip ¢izgi sahmerdanin disecedi yere getirilir ve
distrme islemi yapilir,

Deney pargasinda hasar meydana gelinceye kadar
veya isaretli gizgilerin her biri Uzerine sahmerdan bir
kez dUsdurilinceye kadar bu isleme devam edilir.

Ard arda her bir deney pargasina bir kez darbe uygulanir
ve her deney parcasi kontrol edilerek dederlendirilir.

Gozlenen hasarlar ve toplam darbe sayisi dikkate
alinarak elde edilen sonuc¢ standarda gore
degerlendirilir.



ESEN Akredite
| aboratuvari ve Kalite

12/13

GEMBER RIJITLIGI TESTI
TS EN IS0 9969

Borunun yik dayanimini belirlemek igin uygulanan testidir. Sabit bir
hizda boru ig gapinin %3'line karsilik gelecek bir deformasyon meydana
getirmek igin gerekli olan kuvvetin bir fonksiyonla hesaplanmasi
sonucu elde edilir.

e Deney pargalari, deneyden hemen 6nce hava ortaminda 23°C de en az
24 saat siireyle sartlandirilir.

o Ik deney parcas, isaret cizgisi Ust plaka ile temas edecek sekilde
yerlestirilir.

e Diger iki deney pargalari, ilk deney pargasinin konumuna gore siraslyla
120° ve 240° donddrilerek sikistirma cihazina yerlestirilir.

e Deney pargasl, en az %3'lUk bir defarmasyon degerine ulagsana kadar
standartta belirtilen sabit hizda sikistirma islemine tabi tutulur. Bu
esnada uygulanan kuvvet ve meydana gelen deformasyon kesintisiz
olarak kaydedilir.
kullanilarak Halka Rijitlikleri bulunur ve ortalama alinirak, Gréinin SN
degerine gore yiksek bir deger bulunmasi amaglanir.

HALKA ESNEKLIGi
TS EN ISO 13968

Halka Esnekligi; borunun anlik yiklere (arag gegisleri vb.) karsi
davraniginin testidir. Uygulanan kuvvet sonrasi kirlma, ¢okme
olmamasi ve eski haline donebilme kabiliyeti tespit edilir. Capinin
%30'una kadar ytk altinda esnetilir.

® Deney pargalari, deneyden hemen once hava ortaminda 23°C de en az
24 saat stireyle kondisyonlanir.
Ik deney parcas|, Ust plaka ile temas edecek sekilde yerlestirilir.
Diger iki deney pargalari, ilk deney pargasinin konumuna gore siraslyla
120° ve 240° donddrilerek sikistirma cihazina yerlestirilir.

® Deney pargasl, en az dis gapinin % 30'u kadar bir deformasyon degerine
ulasana kadar standartta belirtilen sabit hizda sikistirma islemine tabi
tutulur. Bu esnada uygulanan kuvvet ve meydana gelen deformasyon
kesintisiz olarak kaydedilir.

® Sikistirma islemi belirlenen deformasyon degerine kadar ya da deney
numunesi basarisiz olana kadar devam ettirilir.

e Deformasyon siresinden 6nce numunede bir hasar olusursa numune ile
ilgili bagka bulgular saptamak igin deneye devam edilebilir.

Defermasyon tamamlandiktan sonra her bir numune igin asagdidaki
kontroller yapilir.

Numunenin her hangi bir yerinde ¢atlama ya da gizig olusup olusmadig,
Numunenin et yapisinin her hangi bir yerinde kalici burkulma olup
olmadig,

AJHF% Kﬂl% o
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SICAKTA

DAVRANIS TESTI
(ETUV TESTI) TS ISO 12091

Profilli boru yapisinin homojenliginin test edilmesidir.
Profil yapida kat ayrilmasi, gatlama, kabarcik olusumu
gibi durumlar olmamalidir.

23 °C + 2 °C 'ta en az 2 saat slreyle deney parcalari
(veya deney parcasi kesitleri) sartlandirilir.

Etlv sicakligi, deneye tabi tutulan malzeme igin
standartta belirtilen degere ayarlanir.

Deney parcalari birbirine veya etivin kenarlarina
temas etmeyecek sekilde yerlestirilir.

Standartta belirtilen stre igin deney pargalari etlivde
birakilr.

Deney parcalarinda bozulma ve hasar olmamasina
dikkat edilerek, deney parcalari ettivden cikarilir.

Elle tutulabilir duruma gelinceye kadar, deney
parcalar acik havada sogutulur.

Her deney pargasi kontrol edilir ve atif yapilan
standartta belirtildigi gibi, catlaklar, kabarciklar, cidar
ayrilmasi ve/veya baska fiziksel kusurlar gibi her bir
fiziksel kusurun en blyik boyutu belirlenir.



ESEN Akredite
| aboratuvari ve Kalite
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SIZDIRMAZLIK TESTi (1SO 13259)

15 dk'lik 0,5 Bar basingla yapilir. Koruge borularda kullanilan sizdirmazlik
contasnin uygunlugunu kontrol edilir.

e Borularin her iki ucuna (muflu olan ug harig) TS EN 13476-3 stand-
ardina ve projeye ait sartname detaylarina uygun olarak elastomerik
sizdirmazlik contasi takilir. (Muflu borularda erkek ug disi ucun igine
gecirilerek montajlanir. Manson baglantili borular ise mansonun
farkli uglarindan sokularak montajlanir.)

e Birlestirilmis parcanin her iki ucuna tapalar takilir. Tapalardan birinde
su girisi olmalidir, ayrica basing verildiginde olusacak basinci
okumak igin bir manometre de bulunmalidir.

e Test numuneleri basing test cihazina baglanir ve igindeki hava
tahliye edilir.

e Suile 0,5 bar basing verilir ve 15 dakika bu basingta bekletilir. Bu stire
icerisinde basing hep 0,5 barda sabit tutulmalidir.

e 15 dakika sonunda manson/muf ile borunun birlesim yerleri incelenir;
sizdirma olmamalidir.

//,{E"n'f,% /&”Fl{x //&E"Uﬁ(\
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Uretim ve Kalite
Kontrol Asamalar

Firmamizin Gretim faaliyetleri kapsaminda Gretmis
oldugu drinlerin; istenilen kalite gereksinimlerine,
kalite planlarina, standartlara, misteri sartnamelerine
uygunluklarini kontrol etmek ve kalite strekliliginin
saglamak igin Uretimin her asamasi kontrol altina
alinmaktadir.




Uretim ve Kalite
Kontrol Asamalari
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e Uretimin kontroli ham madde ve yardimci malzemelerin tedarik
edilme sireci itibariyle baslamaktadir.

e Satin alinan Urinlerin dogrulama faaliyetleri satin alma teknik
sartnameleri ve kalite plani dogrultusunda gergeklestirilir.

e Tedarik edilen ham madde ve yardimci malzemelerden, maksimum
hata minimum ornekleme yontemiyle lot/parti/seri numaralarina
gore numuneler alinir.

e Alinan numuneler belirtilen kalite standartlarina gore kontrol edilir.
ESEN PLASTIK AS. Akredite Laboratuvar'nin verdigi rapor ile
tedarikgilerin analiz sertifikalari karsilastirihir. Uygun olan ham madde
ve yardimcl malzemeler, stoklarimiza alinarak Uretim igin hazir hale
getirilir.

e Uretim baslangicinda, Uretim yapilacak olan makine parkurunun tim
asamalari is guvenligi ve Uretim verimliligini saglamak igin kontrol
edilir.

e Uretimin baslamasiyla birlikte ilk gikan Uriinden numune alinarak
Akredite laboratuarimiza gonderilip kalite standartlarinda belirtilen
tim kontroller yapilir. Yapilan testlerin olumlu sonuglanmasiyla
dretime devam edilmesi karari alinir.

e Uretim siresince gikan her Uriin periyodik olarak kalite standartlari
geredi kontrol edilir.

® %100 glvenilirlikte, musteri istekleri ve ilgili standartlar dahilindeki
Uretimi tamamlanmis Urtnler, final kontrolleri yapildiktan sonra stok
sahasina sevk edilerek uygun depolama kosullarinda, misterimizin
kullanimina sunulmaktadir.

e Urinlerin izlenebilirligi igin tim Uriinler, silinmeyecek sekilde lazer
veya sicak baski yontemiyle markalanmaktadir.

e Uretimin izlenebilirligi icin kullanilan ham madde kayitlar, makine
proses kayitlar, numune test sonuglari ve periyodik kontrol sonuclari
kayit altina alinip kalite standartlarinda belirtilen sdreler boyunca
saklanmaktadir.

TEV TSEN 134763
TS EN 14364 TS EN 1796

AUSTRIA TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
TURK TS EN ISO 1452-2 | TS EN 9128

150 4427:2:2007
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Miihendislik
Hizmetler!
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Biinyesindeki uzman muhendisleriyle, projelerin tim asamalarinda
en ylUksek fayday gozeterek musterilerini desteklemektedir.

Esen Plastik'in sagladigi mihendislik hizmetleri:

Projelendirme

Fizibilite ve Modelleme
Numune alma hizmetleri
Polimer granil / Urlin testleri
Danismanlik

ESEN PLASTIK A.S Koruge Borular Uluslararasi
Standartlara Gére Uretiimektedir.

TSE / ASTM / 1SO
BS /  DIN / EN

TL_IV TSEN 13476-3
TS EN 14364 TS EN 1796
AUSTRIA TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
TURK TS ENISO 1452-2 | TS EN 9128

150 4427:2:2007
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Esen HDPE
Koruge Borulara Genel Giris
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insanlarin tarimla birlikte kentlesme ve yerlesik hayata gecme siireci
ile alt yapi sistemi ihtiyaci tarihteki yerini almaya basglamistir. Bu
ihtiyag sonrasi insanoglu agik kanallar ve kil borularla yagmur suyu,
atik su ve kanalizasyon sularini uzaklastirma konusunda ilk adimlarini
atmistir. GUnimize kadar sire gelen slregte de farkli boru tip ve
yontemleri gelistiriimis, bu gelismeler neticesinde glinimdizin alt
yapl sistemleri olusturulmustur.

Gegmisten glinimize gelen siregte gelisen ve blytyen kent nifuslari
alt yapr ihtiyacinin katlanarak artmasina sebep olmus ve olmaya devam
etmektedir. Bu durum karsisinda da devletler alt yapi yatinmlarina daha
fazla ©nem vermeye baglayarak, alt yapi yatirimlarinda gunlik
ihtiyacinin karsilamasindan daha gok, uzun yillar hizmet verebilecek alt
yap! projeleri gelistirmeye basglamislardir.

Alt yapi yatinmlarinda 6zellikle kanalizasyon ve atik su alt yapilari tim
duinyanin Uzerinde titizlikle durulmasi gereken bir hal almistir. Hanelerden
ve igletmelerden gelen kirli sularin kayipsiz olarak dogaya karismadan
aritma tesislerine ulastinlmasi toplum saghdi, gevre temizligi igin en
onemli konularin basinda gelmelidir. Bu sebeple kanalizasyon, atik su,
yagmursuyu altyapi projeleri hazirlanirken kullanilacak boru segimi en
onemli noktadir.

Alt yapi projelerinde kullanilacak borunun dayanim, mukavemet,
sizdirmazlik gibi ozelliklerinin yaninda mali agidan da yapim, bakim,
isletme omrl de g6z 6niinde bulundurulmalidir.

Cazibeli akisin var oldugu kanalizasyon, atik su ve yagmur suyu
hatlarinda beklenen; yiksek akis performansi, dis yik direnci, uzun
calisma omrd, kimyasallara dayanim, kolay bakim, sizdirmazlik gibi
ozelliklerin yaninda daha bir ¢ok farkli 6zellige sahip olan ESEN HDPE
Koruge Boru ve Ek Pargalari; uzun yillardir yliksek kalite anlayist ile
hizmetini sirdtrmektedir.

TSEN 13476-3
TS EN 14364 TS EN 1796
TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
TS EN ISO 1452-2 | TS EN 9128




ESEN HDPE
KORUGE BORULARI ve
EK PARCALARI

Son teknoloji makinelerle, EKSTRUZYON KORIGATOR
KALIPLAMALI olarak HDPE ham maddesiyle TS EN 13476-3
standardina uygun olarak 1000 mm ¢ap dahil SN4 ve SN8
dayaniminda dretilirler.

(mm) (Min. mm) (Min.-Max. mm)

100 97,6 110-112
150 1489 165-170
200 1989 225-230
300 2979 335-345
400 397,2 445-455
500 488,6 555-565
600 588 675-685
800 785 900-910
1000 985 1150-1165



Esen HDPE
Koruge Borular

22/23

ESEN HDPE KORUGE BORU URETIMI

Yagmur suyu, atik su ve kanalizasyon sistemlerinde kullanilan borular,
toprak altina yerlestirildiklerinden dolayi, dis ylklere maruz kalirlar ve
herhangi bir hasara ugramadan bu yukleri tagimak zorundadirlar. Bu
zorunluluk sebebi ile projelerde rijit borular ya da et kalinligi fazla
borular tercihine karsilik maliyeti ve birim agirligr distk, yiksek
dayanim saglayan profilli boru Uretimi gelistirilmistir.

Esen HDPE Koruge Borulariig ve dis olmak tizere 2 katmandan olusur.
Bu iki katman molekiler bag ile baghdir.

ic katman piiriizsiiz ylizeye sahip olup, yiksek akis performansi
saglar iken, dis katman kaburgali yapisi ile dis yike dayanimi saglar.

EKSTRUZYON KORIGATOR KALIPLAMALI iiretilmis ¢ift katmanlh
Esen HDPE Koruge Borulari;

® Esen Kalite ve Laboratuvar Biriminden onaylanmis olan 2 farkl
renkteki (Dis Siyah — Ig Agik Renk) ham madde ekstriizyon kalibindan
iki katmanli formda gikar.

e Bu iki katmanli form ¢ikan driin korigasyonun ters dizimine sahip bir
dizi kalip igine girer.

e Ters dizime sahip kaliplarin kapanmasi sonrasi igerde olusturulan
vakum ile dis katman kalip iginde sekillenir ve kaburgali yapisi olusur.

® Kaburgali yapinin olusumu ile birlikte sogutma islemi gergeklestirilerek
ESEN HDPE Koruge Boru dretimi tamamlanir.

EKSTRUZYON KORIGATOR KALIPLAMALI ydnteminin avantajlari;
e Kapall bir ortamda gergeklesen sekillenme slirecinde Urdnin dis
ortamda olusacak degiskenlerden etkilenme ihtimali yoktur.
e Uriin yekpare olarak Uretilebilir.

e Uriin istenilen uzunlukta Uretilebilmektedir.

SIS @11;,6 ,(‘“Hr/‘. @HFN V TSEN 13476-3
ﬁ \ % \ % P = TU TS EN 14364 TS EN 1796
) / ] ( ) AUSTRIA TSEN 15552 | TS EN 12201-2+A1
Vupy \ S \Quy -

/ TURK TS EN ISO 1452-2 | TS EN 9128
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ESEN HDPE
KORUGE BORULARI ve
EK PARCALARI

TS EN 13476 -3 Standardi gliniimiiz sartlarina, teknolojisine ve
test yontemlerine uygun olarak; disi profilli HDPE ve PP'den
mamdl Borular iginde en giincel Standartlara sahip trindr.

TS EN 13476 — 3 standardina sahip HDPE Koruge Borulardan
SN8 grubu borular; min. 63 kN/mm2'lik dis ylike dayanir; SN4
grubu borular ise; min. 31,5 kN/m'2lik dis yike dayanir.

TS EN 13476 — 3 Standard dis yik dayanimini SN degeri ile
ifade ederken; "TIP degeri" bu standart igin gegerli degildir.



Esen HDPE
Koruge Borular
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KANALIZASYON SISTEMLERINDE KULLANILAN
HDPE'DEN MAMUL FARKLI STANDARTA SAHIP
URUNLERIN DIS YUK DAYANIM KARSILASTIRMASI

CEN/TC 155WI

TS 12132 DIN 16961 DIN 16566 011 TSEN 13476 - 3
Spo4=El/r (kN/m?) SN=EI/D*® (kN/m?)

TiP1 2 - - -
TiP2 4 - - -
TiP3 8 - - -
TiP 4 16 16 - 2
TiP5 31,5 315 4 4

- - - 6,3 =
TiP6 63 63 8 8
TiP7 125 125 16 16

Halka (gember) rijitligi hesaplarinda;

e DIN standartlarinda SR24 (tip dederi) hesabinda boru yarigapini
almaktadir.

e CEN ve EN Standartlarinda ise SN hesabinda boru gapini almaktadir.

Bu da SN ve SR24 arasindaki orandan (D/r)3 =8 oranini vermektedir.

Yani SR24 = 8 x SN'dir.

AUSTRIA TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
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ESEN HDPE
KORUGE BORU ve

EK PARCALARI'NIN
KULLANIM ALANLARI

® Kanalizasyon atik sularini uzaklastirma hatlarinda,

e Kentsel ve evsel atik sularini uzaklastirma hatlarinda,

® Yagmur ve kar sularini tagima ve tahliye hatlarinda,

e Drenaj ve toprak zemin sularini tasima hatlarinda,

® Sanayi ve endistriyel atik su tasima sistemlerinde,

e Basing gerektirmeyen cazibeli sivi tagima sistemlerinde,
® Enerji-haberlesme kablo koruma sistemlerinde,

e Kimyasal ve biyolojik atik tagima sistemlerinde,



Esen HDPE
Koruge Boru ve Ek Parcalar
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AVANTAJLARI

e HDPE'den Uretildikleriigin ylksek korozyon dayanimina sahiptir.

® Kimyasallarin karsi ylksek direnci ile kimyasal atiklarin
uzaklastirlmasindan tercih edilir.

® 50 yillik galisma 6mrd ile uzun yillar hizmet verir.

e Kirilmaz, delinmez, gatlamaz. Bu sebeple de yer alti sularinin ve
topragin kirlenmesine engel olurlar.

e Hafif ve esnek olusu sebebi ile daha az is makinesi kuvveti ile
dosenirler.

e Contali yontemle birlestirildigi icin elektrik, kaynak makinesi,
yapistirict gibi ekipmanlara ihtiyag duyulmaz.

e VYiksek basingli su piskirtme yontemi ile temizlenmeye uygundur.

e Zorunlu olarak degisim ve/veya tamir durumunda sadece ilgili
bolge ek pargalarla tamir edilebilir.

® Uygulamada Urln fire ve zayiyati asgari seviyededir,

® Plrlizsuz i¢ yapisi sayesinde akiskana ¢ok az direng uygular. Bu
sebeple i¢ ylzeyde tortu birikimi olmaz.

e Asiri ani yuklerde kinlma yapmaz, esneyerek yiki absorbe eder.
e Agdag kokleri ve kemirgenler zarar veremez.

e FElastik yapisi ile deprem vb. toprak hareketlerinden etkilenmez,
sistem devre digl kalmaz.

e Teleskopik istiflenmeye uygundur.

\ TUV TSEN 13476-3
TS EN 14364 TSEN 179
) AUSTRIA TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
TURK TS EN SO 1452-2 | TS EN 9128
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ESEN HDPE
KORUGE BORU ve
EK PARGALARI'NIN
OZELLIKLERI

ESNEKTIR

Polietilen ham maddenin molekil yapisi nedeniyle esneme
yetenegdi fazladr.

Kaburgali govde yapistile agir toprak ve trafik ytklerine karsi
direnclidir.

Deprem ve toprak kaymasi gibi yer hareketlerine uyum
saglar, deforme olmaz.

Ani yUk soklari karsisinda yUkleri absorbe eder ve tekrar eski
formuna doner. (Kalici deformasyon sinin %7,5'e kadar
cikabilmektedir.)

Arazi sekline uyum sadlar.

Catlama ve darbe direnci ytksektir



Esen HDPE Koruge Boru
ve Ek Parcalarimin Ozellikleri
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SIZDIRMAZDIR

e Muflu ve mansonlu birlestirmelerde kullanilan; TS EN 681 Standardina
uygun Uretilen contalarla birlestirme yapilir ve contalar boru 6mri
boyunca sizdirma yapmaz.

e Contali yapisi ile Atik sularin yer alti sularina ve topraga karigmasini,
ayni sekilde disaridan gelecek yer alti sularinin boru igine girisini
engeller.

KOLAY, HIZLI BIRLESTIRME VE
DOSEME OLANAGI

e Muflu/Manson ve conta ile hizli birlestirme ve ddseme olanagdi
saglar. Ozellikle Sehir ici santiyelerinde ve insaat sezonunun kisa
oldugu bolgelerde kullanimi avantajlidir.

e Duslk sicakliklarda ve olumsuz hava kosullarinda sorunsuz baglanti
gergeklestirilir.

e Birlestirme igin uzmanlasmaya ve agir ekipmana ihtiyag yoktur.

e Birlestirme sonrasi ya da tamir dncesi kamera ile igeriden kontrol
yapilmasina uygundur.

e Beton Menhol ve Baca uygulamalarinda boru capina uygun
adaptérlerle kullanima uygundur.

ISTENILEN BOYDA URETILEBILME

® Muflu borular standart olarak 6 mt dretilir, mufsuz borular, mansonlu
birlestirmeye uygun olarak talebe gore istenilen boylarda tretime
olanak tanir.

TSEN 13476-3
TS EN 14364 TS EN 1796
TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
TS ENISO 1452-2 | TS EN 9128




ESEN HDPE KORUGE BORU
ve EK PARCALARI'NIN

OZELLIKLERI

YUKSEK AKIS PERFORMANSI

Dusuk sdrtinme katsayisi ve i¢ ylzey plrlizstzligu yiksek
akiskanlik saglar

ic ylzey pirlizsiizIUigl ayrica kati partikiillerin yapismasini
engeller; tortu ve birikinti yapmayarak, borunun i¢ ¢capinda
daralma, tikanma gibi sikintilara sebep olmaz.

Yiksek debilerde dahi dislk gaptaki borular diizgtin ve
kontrollU bir akis saglar.

ASINMAYA VE KIMYASALLARA
KARSI DIRENCI YOKSEKTIR

Asit buhari, ylksek konsantrasyonlu tuzlar gibi kati ve sivi
atiklarin gikardigi asit buharinin boru cidarinda korozyon
etkisi gortlmez.

Kimyasallarin depolanmasi ve transferinde de kullanilabilir



ASINMA MIKTARI (mm)

3,0

2,5

2,0

1,5

1,0
0,5

Darmstat
Test Sonuglar

POLIETILEN BORUNUN ASINMA DIiRENCI

Akiskan icindeki partikillere karsi dogada en az asinmaya maruz
kalan malzeme HDPE den (ylksek yogunluklu polietilen) imal edilmis
borulardir.

Asagidaki grafikte de gorllecedi lizere HDPE malzemeden imal
edilmis borunun i¢ ylzeyinde ilk 100.000 test gevriminde sadece
0,09 mm asinma gergeklesmistir.

Asbést Boru
Beton Boru

Kil Boru

HDPE Boru

200.000 400.000
TERS GEVIRIM ALETI

Yukaridaki grafikte degisik malzemelerden imal
edilmis borularin aginma miktarlari gérilmektedir.

Kaynak:
Darmstadt Universitesi test sonuglar.

TS EN 13476-3

TS EN 14364 TS EN 1796

TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1

TS ENISO 1452-2 | TS EN 9128
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HDPE MALZEMENIN KIMYASALLARA KARSI DAYANIMI

_ 20 °Cde 60 °C de

KIMYASAL ADI
Dayanikli Az Dayanikli  Dayaniksiz Dayanikli Az Dayanikli Dayaniksiz

Acetaldehyde 100% o o
Acetic acid 60% o o
Acetic acid 96% o o
Acetic anhydride 100% o o
Acetone 100% ° °
Allyl alcohol 96% . °
Ammonium hydroxide 10% ° o
Ammonium hydroxide 30% . o
Amyl acetate 100% o o
Amy!l alcohol 100% ° °
Aniline 100% ° o
Antimony(lll)chloride 90% o o
Asorbic acid 10% o o
Benzaldehyde 100% o o
Benzene 100% © °
Benzylsulphonic acid 10% o o
Bleach iye 10% ° o
Butandiol 100% o o
Butane gas 100% o °
Butanol 100% e °
Butyl acetate 100% o o
Butyl alcohol 100% e °
Butylene glycol 100% o O
Butyric acid 100% . °
Calcium bromate 10% ° 0
Calcium chromate 40% . °
Calcium carbonate ° o
Calcium nitrate o e
Calcium oxide o °
Cyclohexanol 100% ° o
Decahydronaphthalene 100% * o
Dichloropropylene ° °
Detergents synthetic . O
Dioxan 100% ° °
Ethandiol 100% ° O
Ethanol 40% . °
Ethanol 96% o °
Ethyl alcohol 35% ° .
Ethyl alcohol 100% ° o
Fuorine gas 100% o o
Formaldehyde 40% ° .
Formic acid 98% o o
Gasoline o o
Gelatine o o
Glycerine 100% e o
Glycerol 100% o °
n-Heptan 100% ° O

Hydrobromic acid 50% ° °



HDPE MALZEMENIN KIMYASALLARA KARSI DAYANIMI

. 20 °C de 60 °C de
KIMYASAL ADI
Dayanikli Az Dayanikli  Dayaniksiz Dayanikli Az Dayanikli Dayaniksiz

Hydrochloric acid 40% ° .
Hydrocyanic acid 10% ° .
Hydrofluoric acid 60% ° °
Hydrogen 100% o °
Hydrogen peroxide 30% . .
Hydrogen peroxide 90% ° °
Iso octane 100% ° o

Isopropyl ether 100% ° °
Lactic acid 100% o °
Methanol 100% . °
Methyl alcohol 100% ° °
Mercury ° °
Naphtha ° °
Naphthalene . °
Nitric acid 25% ° o
Nitric acid 0% ° °
Nitric acid 100% o °
Orthophosforic acid 50% e .
Orthophosforic acid 95% . o
Ozone 100% ° °
Phosphine 100% o °
Phosphoric acid 25% ° o
Phosphoric acid 50% ° .

Phtalic acid 50% ° °

Potassium hydroxide 10% . °

Potassium iodate 10% ° °

Potassium permanganate 20% o o

Propionic acid 50% ° °

Propionic acid 100% ° ©
Cyclohexanol 100% ° °
See water O °
Silicon oll . °
Soap Solution ° .
Sodium hydroxide 40% ° °
Sodium hypochloride 15% o °
Sulphur dioxide 100% ° °
Sulphur trioxide 100% ° .
Sulpuric acid 10% . °
Sulpuric acid 50% ° °
Sulpuric acid 0% ° °
Sulpuric acid 80% ° .
Sodium iodate 10% ° °
Sulphurous acid 30% ° o
Tetrachloroethylene 100% o °
Tetrachloromethane 100% ° o
Urea 30% ° °

Urine ° °
Water ° °

Xylene 100% ° °



ESEN HDPE KORUGE BORULARDA
STOKLAMA VE NAKLIYEDE

DIKKAT EDILMESI

GEREKEN NOKTALAR

Koruge Borularin stok alani, borulara zarar verebilecek
sivri uclu pargalardan (kaya, tas, metal vb.)
arindiriimalidir.

Koruge Borular 3 mt yiksekligi asmayacak sekilde
istiflenmelidir.

Koruge Borular glines 1sigina maruz kalmamali, uzun
slreli stoklamalarda Gzeri kapali alan tercih
edilmelidir.

Koruge Boru birlestirme contalari direkt glines 1sigina
maruz kalmamalidir.

Koruge Boru Uzerine takili manson ve muflar birbirleri
Uzerine gelmeyecek sekilde ¢capraz istiflenmelidir.
Yikleme esnasinda sabitleme kemerleri ve ipleri
baglanirken koruge borulara zarar vermeyecek sekilde
gerdirilmelidir.

Forkliftle kaldirmada koruge borular, orta kismindan
merkezlenerek kaldiriimalidir.

Arag yUtklemelerinde arag kasalarinin zarar vermemesi
icin 6nlemler alinmalidir.

Borular yerde siriklenerek tasinmamali, uygun
zeminlerde yuvarlayarak yer degistirilmelidir.
Teleskobik ylklemelerde biylk ¢ap igine yerlestirilen
klgUk capl borularin muf kisminin zarar gérmemesine
dikkat edilmelidir.



Esen HDPE
Koruge Boru ve Ek Parcalari
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Esen HDPE Koruge borulari; muf ve/veya mansonlu sistemle
ESEN Kalitesine bagl kalinarak temin edilmis contalarin
sagladigi Gstiin sizdirmazlik performansi ile birlestiriimektedir.

[ MANSON VEYA MUFLU BORU BIRLESTIRME

Conta Baglantisi

® Boruya uygun gaptaki contanin bir tarafi borunun ug kismina
gegirilir; diger tarafi da levye kuvveti ile gerdirilerek ilk kanala
dizglin bir sekilde oturtulur. "Sizdirmazlik” saglama adina
birlestirme isleminde contanin uygun takilmasi 6nem arz
etmektedir.

® Esen HDPE Koruge Baglantisinda TS EN 681 Standardina sahip
contalar kullaniimaktadir.

Is Makinesi ya da Manivela yardimi ile Baglanti

e Contanin boruya takilmasi sonrasi, conta ve birlesecek muf /
manson birlesimde kolaylik saglama adina sabun veya silikon
gibi kaydirma ozellikli maddeler sirtlmelidir. Madeni yaglarin
da kaydirma 6zelligi olsa da kesinlikle tercih edilmemelidir.

e Borular yerlestirildigi eksen diz olmali ve agi farklari diizeltiimelidir.

® Borunun itme bolgesine tahta konularak, itme bolgelerinin
hasar almasi 6nlenmelidir.

e Borular yere paralel bir agi ile itilerek takilmalidir. Bu itme
isleminde kiglk gaplar icin manivela, blylk ¢aplar igin ise is
makinesi kullanilabilir.

oAl Qﬂﬁ’lr TS EN 13476-3

AU AU TY) 7, i1
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ESEN HDPE KORUGE BORU
VE EK PARCALARINDA MONTAJ

ESEN HDPE KORUGE BORU
BAGLANTI APARATI

Esen Plastik tarafindan tasarlanan montaj aparatinin
amaci, korige borularin sahada manson ve/veya muf
vasitasl ile birlestirilmesi sirasinda kolaylik saglamak
ve halihazirda bu amagla kepge vb. is makineleri
kullanimi nedeniyle mansonlarda ve muflarda olusan
hasarlarin ve sorunlarin 6ntine gegmektir.



e
TURKA]
)

ESEN HDPE Koruge Boru
Baglanti Aparat

[ TAKMA / CIKARTMA KOLU

Bu parga 2 set halinde tasarlanmistir.1. set 300 mm —600 mm,
2. set ise 800 mm ve 1000 mm gaplari arasindaki koruge borularin
birlestiriimesi ya da sokilmesi amaciyla kullanilimaktadir.

Cap degisimlerinde kolun genigligi takilacak veya cikarilacak
mansgonun Olclisiine gore kelebek basli civatalar vasitasiyla
arttirlabilmekte veya azaltilabilmektedir.

KELEPGE PARGALARI

Bu parcgalar koruge borularin birlestiriimesi ya da sokilmesi
sirasinda  mansonun iki tarafindan borularin  {zerine
yerlestiriimektedir. Kelepgelerin Uzerinde hangi c¢ap igin
kullanilacagini gosterilmektedir. (Resimde yer alan kelepceler
400mm Koruge Boru i¢in uygundur.)

TAKMA LAMALARI

Koruge Borunun birlestirme islemi sirasinda kullaniimaktadir.

CIKARMA LAMALARI

Koruge Borunun s6kme islemi sirasinda kullaniimaktadir.

—_—
IS IS IS ST V TS EN 13476-3
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ESEN HDPE KORUGE BORU
VE EK PARCALARINDA MONTAJ

KORUGE BORULARIN BIRLESTIRME
ISLEMININ YAPILMASI

1. 2 numarali kelepge pargalari birlesecek olan ve
contalari takilmig koruge borularin Gzerine yerlestirilir.

2. Genisligi (ilgili cap ) koruge boruya gore ayarlanmis
olan takma / ¢ikarma kolu bir taraftaki kelepge
parcanin iki yanindaki pimlere gegirilir.



ESEN HDPE Koruge Boru
Ve Ek Parcalarinda Montaj

KORUGE BORULARIN BiRLESTIRME
ISLEMININ YAPILMASI

3.Takma lamalarinin delikli taraflari, takma / ¢ikarma kolunun alt
tarafindaki pimlerine her iki taraftan gegirilir. Takma lamalarinin
slotlu taraflari ise diger kelepge parcasinin her iki yanindaki

pimlere gegirilir.

4.Takma / gikarma kolu ileri dogru hareket ettirilerek borularin
birbirine dogru hareketi saglanir. Eger borularin birlesmesi
saglanamadiysa kol geriye dogru cekilip tekrar ileri dogru

hareket ettirilerek borularin birlesmesi saglanir.

TS EN 13476-3

TS EN 14364

TS EN 1796

TS EN 1555-2

TS EN 12201-2+A1

TS EN ISO 1452-2

TS EN 9128
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HDPE Boru
Hendek Kesit

Yastik Tabaka

UST TABAKA : Sikistinimamis toprak dolgu.(Yol gecisleri haric)
GOMLEK TABAKA : Sert cisimlerden arindiriimis,

sikistinimis toprak dolgu

YASTIK TABAKA : Sikistiriimis kum

H: Hendek Derinligi (cm)

Hust: Boru Ust kotu ile zemin arasindaki mesafe (cm),
b: Hendek Genisligi (cm)

Y: Yastik Tabaka Yiksekligi (cm)

D: Boru Dis Capi (mm)

2a.: Derece Cinsinden Yataklama Acisi



PE Boru Genel Doseme
ve Hendek Kazisi Kurallari
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PE BORU_
GENEL DOSEME KURALLARI

Dogru montaj ve dogru yataklama boru 6mriint uzatir. Boru doseme
ile ilgili her tUrlt konuda ESEN Proje Destek Ekibi'ne danisabilirsiniz.
ESEN Proje Destek Ekibi, fabrikamiz ya da santiyenizde sizlere gerekli
egitimleri vermekten memnuniyet duyacaktir.

e Zarar gormus borular kesinlikle kullaniimamalidir.

e Kanaligerisinde zemin suyu bulunmamalidir. EGer varsa, kanal disina
pompa yardimiyla tahliye edilmelidir.

e Boru Dosemesi igin ATV-A127 ve EN805 standartlarindan
faydalanabilirsiniz.

e Kanal/Hendek tabani arazi kotuna gore agilip, sivri cisimlerden
arindinlimalidir.

e Yastik Tabakasini olusturmak igin yastiklama malzemesi (kum) %95
oraninda sikistirilarak serilmelidir.

e Gomlek Tabakasini olusturmak igin, sivri cisimlerden arindirilmis
toprak malzeme, 30'ar cm dokdilerek %95 oraninda sikistiriimalidir.
Bu islem her 30cm'de bir tekrarlanmalidr.

e GOmlek Tabakasi sikistirma islemleri bittikten sonra, Kanal/Hendek
kapamak icin toprak dolgu kullanilabilir.

STANDART HENDEK
KAZISI KURALLARI

TRAFIK YUKU olan arazilerde dolgu bélgesi standartlar dlgiisiinde
sikistinimalidir. Gerekli déseme derinliginin saglanamadigi
kosullarda BETON GOMLEKLEME yapiimalidir.

Tasit Kilo | Trafik (Tekerlek Yiikii) | Min.G6mme Derinligi
Cinsi | Newton
|AASHTOH2(C) | 10

72 16000
BST53HA(C) 90 20000 15
CATVLKW12(C) 40 9000 10
ATVSLW30(C) 50 11000 1.0

CRIIE7 L) L) RIE, _V TSEN 13476-3
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Cokme Basinci
Hesaplamalari

Toprak altina dosenen borularin, toprak ytiki disinda maruz
kaldigi yikler vardir. Bunlar, deniz desarji gibi dogrudan
denize boru dosenmesinde olusan yikler olabilecedi gibi,
boru toprak altina désendiginde zemin suyunun olusturacad
ek yukler de olabilir. Bu yiklerin disinda gomlekleme yontemi
ile i¢ ice gegen borularda, borular arasi boslugu doldurmak
icin yapilan gomlekleme betonu veya emis maksatl
vakumla calisan borularda olusan ek yikler gibi asir
gerilmenin olacagi projelerde stabilite (¢okme) hesabi
yapmak gerekecektir.

HDPE Koruge Borular igin stabilite (¢g6kme) basinci hesabi:

=710 : EC . i ’
Py e

Py : Kritik gBkme basinci (
E; : Elastite modull (
u Enine termoplast sayisi 0.4 (-)
s Etkalinhg (
I'm : Ortalama boru yari gapi (

m
O=P.
k~ Tk S
Oy : Kritik gokme basinci (N/mm?)
Pk : Kritik gokme basinci (bar)
I'm : Ortalama boru yari gapi  (mm)
s Etkalinhd (mm)
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Esen Perforeli
Drenaj Borular

Drenaj sistemlerinde ESEN KORUGE BORU kalitesi ve
saglamhidr belirtilen bittin kullanma sartlarini saglar.



Esen Mufiks
HDPE Koruge Borular
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Esen Mufiks HDPE Koruge Borular; gelistiriimis baglanti
yontemi ile ilave bir mekanik dayanim saglanmaktadir.
Uretim sonrasi uygun hatve aralarina gelecek sekilde
karsilikli delikler aciimis olarak hazirlanan manson/muf;
sahada baglanti isleminde iki boruyu birbirine baglar.
Esen Mufiks HDPE Koruge Borular;
e Hendek disi birlestirme isleminde borularin kanala indirilmesi
islemini kolaylastirir; baglanti noktalarinin oynamasini ve
ayrilmasini onler.
e Deprem ve heyelan gibi yer hareketleri sirasinda Koruge
Borularin baglanti noktalarindan ayrilmasini onler; hattin
yekpare bir hal almasini saglar.
e Trafik yiku gibi ani yiikler karsisinda baglanti noktalarina
ilave bir dayanim saglar. Baglanti noktalarinda olabilecek agi
degisikliklerinin online geger.
[ Tl BTEMT VE MARKS KUSUML
FAYDALI MODEL
BELGESI
’;
%s HDPE ¥°
TUV TS EN ’14364TS = 131?876&?\1 1796
AUSTRIA TS EN 1555-2 TS EN 12201-2+A1
.;Hz::.fm TS EN ISO 1452-2 | TS EN 9128




ESEN HDPE
Koruge Boru ve Ek Parcalar

[MANSON :
100 78
150 85
200 1005 :
300 150 )
400 198 ;
500 225
600 220
800 250
1000 290
MANSON 100 160 :
150 175,5 I
200 205 ;o
300 305 i
400 400 )
500 VIS ———
600 460
800 520
1000 620
[ REDUKSIYON [ KAPAMA
Sastic
o 100 83 T
150 90 o
: ] 200 105 -
| _i 300 155 L
! | 400 203 »
| 500 230
o
[BET°NGE‘?'$
PaRGASI e [
400 / 200 198 100,5 - =
s 5
200 1005
300/ 200 150 100,5 o0 o LI
T
: 500 225 R

150/100 85 100,5




45° 200 mm
PVC CIKISLI
C PARCASI

200 100,5
300 150
400 198
500 225

45° 150 mm

PVC CIKISLI

C PARCASI
150 85

ESEN HDPE
Koruge Boru ve Ek Parcalari

45" pinse

100 8
150 85
200 100,5
300 150
400 198
500 225

| 30" pimseK

300 150
400 198
| 500 225

| Tex pangas
78

100

150 85

200 100,5
300 150
400 198
500 225

45° 200 mm

Ry
C PARCASI 200 1005
300 150

400 198

500 225

45° 150 mm
PVC CIKISLI
C PARCASI

150 85

100 78
150 85
200 100,5 T
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Sertifika ve
Belgelerimiz

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Mearkanin Tanas . Dicscription of the Mark
TSE - @ T

BELGE NUMARASI 001077-TSE-02/04

REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN iLK VERILES TARIHI 28.02 2008

DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHI 28.02 2021

LICENCE VALD LWTIL

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADI ESEN PLASTIK SANAY] VE TICARET A.S.

MAME OF THE LICENCE HOLDER

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADRES] Atatirk Onganize Sanay Bolgesi M, Kemal Atatirk No: 69-71-73
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER CigiiZMIR IZMIRTURKIYE

ORETIM YERI ADI ESEN PLASTIK SANAYI VE TIC. A5,

NAME OF THE MANUFACTURING PLACE

OreTIM YER] ADRESI A0.SB. Mustafa Kemal Atatdrk Bulvan NO.73 GIGLI ZMIR f TORKIYE

ADRESS OF THE MANLEACTURING PLACE
IPTAL EDILEN BELGE NUMARASI (Varsa)  001077-TSE-02/03
INDICATION OF SUWPERSEDED LICENCE of @ny)

TESCILLI TICARI MARKASI ESENPLASTIK+SEKIL
REGISTERED TRADE MARK

ILGILl TORK STANDARDI TS EN 13476-3/ 21.05.2018
RELATED TLRKTSH STANDARD

BELGE KAPSAMI
SCOPE OF LICENCE

Borular, Polietden{PE), Tip B Gepeden Profll Bagingsiz Yeralll Drenaj ve Kanalizasyon Borulan, Halka Sikihi
Simafi; Snd-5nd; Uygulama Alan Kodu U, Boyut Grubu:1.2 ve 3 | DNAD:100(Dahil)'den DNAD: 1000 Dahily'e kadar

e-indalie-signed

24.02.2020
Belgelendirme Merkezi Bagkan Adina
AHMET NAMLI
|ZMIR BELGELENDIRME MUDORD
"bux uuﬁuﬂm"—éﬂ" A wnﬂﬁ o “m vo wlr yapdarar
L M T T T AT T XD B

BTt g b | w - wee B g fr

Ity rak ool tie.ong. o' Helpe Degrulama aupe Tpes | hqaiw p adrrsinden betgena dofraliguan ve geerhisfine sopulnime. i1




Sertifika ve

Belgelerimiz —
&  veruimaL BELGESI : & o :

Tos®

iﬂrctici Unvam: ESEN PLASTIK SAN.VE TIC.A.5.

isyeri Adresi: Atatiirk Organize Sanayi Bélgesi Mustafa Kemal Atatiick Bulvar: 10006 Sok. No:69-71-73
CIGLINZMIR o

Ureticinin Vergi Kimlik No: 3780033920  TC Kimlik No: MERSIS Mo : 0378003392000001

Telefon: 232-3767011 E-posta; esenfaesen.com
 Faks: 232-3767010 Web Adresi:  www.esenplastik.com.ir

Ticaret Sicil No: K.Y AKA-6207-K-4946 Uye Sicil No: 11213
Uriin Adi: Koruge (polictilen) boru
Uriin Kodu (PRODCOM/GTIP); 22.21.21.53.00  / 3917.21.90.00.00

| Teknik Ozellikleri{Marka Adi, Modeli, Seri Numaras, Cinsi):  Koruge Boru  KORUGE BORU VE EK
| PARCALARL
f

imuwm Tarih :28.11.2018 No :35707 Gegerlilik Siiresi :28.11.2020 |
i Sicil Belgesinin___ Tarih : 30.05.2014 No_: 519464

Yerli Katkr Oran ; % 68,18

|
Uriniin Teknolojik Diizeyi (disiik/orta-disiik/orta-yiiksek/yiiksek N Eurostat) : orta-disik
Diger bilgi ve belgeler -

Isbu belge Bilim, Samayi ve Teknoloji Bakanh@'mn 13/09/2014 tarih ve 29118 sayili Resmi Gazetede
'E;Flmlanm “Yerli Malr Tebligi (SGM 2014/35) "ne istinaden ve TOBB tarafindan hazirlanan “ Yerli Mal
gesinin Dilzenlenmesi Uygulama Esaslarnna ” gére 04,04.2019 tarihinde diizenlenmistir. Belgenin gegerlilik
siiresi verilig tarihinden itibaren bir yil gecerlidir. -
Diizenleyen Oda/Borsa
EGE BOLGESI SANAYI ODASI




Sertifika ve

Belgelerimiz

TORKAK TURK AKREDITASYON KURUMU

)

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Deney Laboratuvan olarak faaliyet gésteren,

ESEN PLASTIK SAN. VE TiC. A.§. PLASTIK VE CTP Deney
Laboratuvan

Atatirk Organize Sanayl Bolgesi M. Kemal Atatork Bulvan No: 69-71-73 Gigli 35620 [ZMIR /
TURKIYE

TURKAK ftarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISOMIEC 17025:2017
Standardina gore Ek'te yer alan kapsamlarda akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-DBBEB-T
Akreditasyon Tarihi  : 7 Kasim 2013

Revizyon Tarihi/Ne  : B Kasim 2019 /08 A

Bu Seriifika, yukarida agik adi ve adresi yazih Kurulugun TS EN ISONEC 17025:2017
Standardina, ligli Yénetmelik ve Teblilere uyguniugunu strdirmesi halinde . 1 Mart

Tirk Akreditasyon Kuruma (TURKAK) ISONEC 17025 alaninda Aviupa Akreditasyon Biligi (EA) ve
Uluslararas) Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) e gok tarafh anlagma (MLAMRA) imzalamagtir,

H) 312 410 B2 00 - waw turkak.org, =
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Akreditasyon Sertifikas: Eki (Sayfa 2/2)
Akreditazyon Kapsami
ESEN PLASTIK SAN.VE TIC. A.5. PLASTIK VE CTP Deney Labarsfuvan

Akreditasyon Sertifikas: Eki (Sayfa 1/2)
1
Akreditazsyon Kapsami

HMMEM@MEWMM
Akreditasyon No: AB-DBEE-T
Ravizyon Mo: 05 Tarih: 02.03.2018
Doney Laboratuvan
g Acrosi : Tal 203 374 TO 01
Auatlrk Qrganize Sanay: Bolgesl 10008 e
i Faks  :ezzmerosn
m“’mm“m E-Posta :plassiab@easn com
Wobaite : wewsssnplauli com ir
Denayl Yapitan Denay Matod
Matzemeler | Orimiler Dengr o {Ulugal, Uhsslsraras) sandardiar,
Bletma gl medodlary |
Plastiklar, |Boyutiann Tayini TSEM IS0 3128
Termoplastil Bong ve
Eldarnae Pargalan,
Plastik Bory
Siaternleri
Yodwnluk Tayini TS EMI50 1183-1 [Metot A)
|Kithesed Erime Ak Ho {MER) Tayin TS EM 150 1133-1 [Metot A}
(Cekme Ozellikierinin Tayini T5 EN 150 6259-1
|{rdax=50 kn) 150 62582
TS EN 150 6259-3
g Batanca Direncin Tayind TSEN 150 1167-1
(Max d=1200 mm) TS EN 150 1167-2
Pigrnent weya Karbon Shrahnen Dagilim TS 150 18553 (4. 1.1 Sikigtirma
Derecesinin Cegurlandiriimes| Metadu)
|iatsinasyen ve Pirctiz Be Karbon Sivabu Tayini TS0 6964
Cikctaedagyan Indiiksivan Shresinin (0IT) TS EM IS0 1135T-6
Tayini TS EM IS0 11357-1
Urunluundaks Degisim TS EM 150 2505
{Eviv Denevt 5 150 12091
Beranca Drg Darbeye Mukavernet Tavin TS EN 741957 (Y Driridiog
[Mas b= 1000 mm] depd)
RijitSginin Tayini TS EN 150 5569
d=2000 mm)
Halla Esnakdifinin Tayini TS EN 150 12968
Max d= 2000 mm) J
Sacaklik Etksinin Gézle Muayena Mutatlan TS EN 150 580 (Metot 4]

Belgelermiz  o—
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T

o TUY
SERTIFIKA

TS OHSAS 18001:2007 Yoénetim Sistemi

G
ESEN

ESEN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

MERKEZ: A.0.S.B. M.KEMAL ATATURK BULVARI NO:69-71-73
TR-35620 CiGLi / iZMIR

SUBE:  HACI SABANCI 0.5.B. ATATURK BULVARI NO:55
TR-01790 SARICAM / ADANA

Yukanda belirtilen kurulug TUV AUSTRIA CERT prosedurierine gére standart sartlanni karsitadigini
kanitlamigtir.

Kapsam

Sert PVC Temiz ve Drenaj Su Borulari, Polietilen Borular, Koruge
Borular ve Ek Parcalari, Cam Takviyeli Plastik (CTP) Borular ve Ek
Pargalari iiretimi ve satigi.

w

=

S Sertifika Kayit No: 20116193005070 2020-01-30 tarihine kadar gegerlidir, b
n
= 2
(o2 z
L

&) Bedgelendinme Kurulusu Viyana, 2019-01-31 3

TOV AUSTRIA CERT GMBH

s subject

Belgelendirme TUV AUSTRIA CERT tetkik ve belgelendirme prosedurierine uygun olarak
gerceklegtiriimistir ve diizenli gozetim denetimlerine tabidir. Sertifika gegerlilik periyodu 3 yildir,
TUV AUSTRIA CERT GMBH  Deutschstralie 10  A-1230 Wien  www.tuv.at

ZERTIFIKAT

TV AUSTRIA |

019759-17-4 Je = Sl |




Sertifika ve
Belgelerimiz

PROKS

CERTIFICATION
b

YONETIM SiSTEM SERTIFIKASI

Certificate of Registration

ISO/IEC 27001:2013

Sertifika No

Certificate No

15-190734

ik Gnay Tarihiz mmﬂm ml:;_-m mmh
Initial Registration Date: m—m n;l:t Expiry ; ;

ESEN PLASTIK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

Mberker: AJD.58 Mustala Kemal Atatiirk Bubran No:69-71-73 Cii lzmir TORKIVE
Sube: Hao Sabana 0.5.B Atatirk Bulvan No:55 Sangam Adana TORKIVE

Bu sertifika, yulsnda adi gegen ourumun sistemini, istanen standardda sOrdloebilmesi durumurda ve Proks tarafindan yida en az
i ke yapebscak ghretim denetimerinin bagank gepmesi sonucunda yukanda befirtilen taribe kadar gegeridic

Thits certificate will remain curment subject to the company maintaining its system to the required standard and the result of the
survillance awdits which will be carried out at the least once kn a year

Sertifibanen gecerliligh OR kod kullandarak veya sertifika numarass e hitps.//thds urkalk oeg tr adresinden kasntral edilebilic
yalidity of Certificate could be controlled by 0R code or by Certificate no via https:/ftbds.turkak.org.or

Agafrdaki balgiler Proks tarafindan onaylanmigte
X Has bean approved by Proks

Kapsam
Scope of Activitles

Sart PYC Temiz va Dvenad Su Borulan, Poletilen Borular, Konuge Borulan ve Bk Pangalsn; Cam Elvaf Takviyell Plastik (CTF) Borular ve
Ek Pargalan, PYE U-Liner Boru Qvetim ve Satry, GOmedk ve Dy Ticaret iglemier ve Bu lglemlere [ligkin Lojistik, Depclama, Muhasebe,
Finans ve Bilgl lylem Faakyetlerinin Bilgi Varkikan ile Bu varliklan Korumak Amacryla Kullandsf Glvenlik Srlemies

Gegerl Uygulanabilidic Bidirges! (Soa) - Vers:1 - BGYB 002 - 03/02/2020

L.

P p— s o Pk ol v 3
s Cam Wi 5 i [FT ity of Pl e sl Do vl e 1 sl

Py, Bt gy o 1 e ol e = Ham e | o) Lt
Frmres Bbwlios ' 1 Sk Plocit Bl (PUARL » indieloenias 00 - wiwe POk o
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Belgelerimiz

TURKIYE CUMHURIYETI
TICARET BAKANLIGI AE®
T Y E

FSEN PLASTIK SNV TICAS

B belge, 5458 sayde Giimuik: Kanununun 5/ A maddesine m
hilandin il s bod Eaévw .

kolayliblardan yararlandvulmak dzere

s TRASOABES @,W%‘H
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Sertifika ve
Belgelerimiz

CERTIFICATE IQR CERTIFICATI

ESEN PLASTIK SANAYI VE TICARET
ANONIM SIRKETI

MERKEZ ADRESE: A0.5B. M. KEMAL ATATURK BULY, NO:69-71-73
CiGLl / izMiR / TURKIYE
SUBE ADRESI: HACI SABANCI ORG. SAN. BOL. ATATURK BULVARI NO:55
SARICAM / ADANA / TURKIYE

Has been assessed and found to Comply with the Requirements of:
Demetlenmis ve agagidaki standardin gerekliliklerine uygunlugn gdrilmigiir:

ISO 9001:2015

The Ouality Monagement Svstem is applicable fo;
Kalite Ydnetim Sistemi

MANUFACTURE AND SALES OF HARD PVC CLEAN WATER AND DRAINAGE PIPES,
POLYETHYLENE PIPES, CORRUGATED PIPES AND FITTINGS, GLASS REINFORCED
PLASTIC (GRP) PIPES AND FITTINGS AND ACTIVITIES RELATED TO FOREIGN
TRADE, CUSTOMS CLEARANCE, MANAGEMENT AND ADMINISTRATIVE
ORGANIZATION RELATED TO THESE ACTIVITIES

SERT PVC TEMIZ SU VE DRENAJ BORULARL, POLIETILEN BORULAR, KORUGE
BORULAR VE EK PARCALARL CAM TAKVIVELI PLASTIK (CTF) BORULAR VE EK
PARCALARI DRETIMI VE SATISI iLE BU FAALIYETLERLE ILISKILI D1§° CARET,

GUMRIKLEME, YONETIM VE iDARI ORGANIZASYON FAALIVETLERI

Certificate Number: QMS-08331 Imitial Certification Date: 05.12.2019
Belge Numaras:: (MS-08331 i1k Belgelendirme Tarihi: 05.12.2019

Certification Period: 3 Years Certificare Validity Date: 04.12.2020
Belgelendirme Periyodu: 3 Yl Belge Gegerlilik Tarihiz 04.12.2020

ACCREDITED

Managemen
Syshems
Certification Body
MSCB-135
WA ULUSLARARASI BELGELENDIRME HiZMETLERI LTD. 571,
Begevier mak, Kosciyusns S0k Hocd Arslan Ham |y mecker K:3 Ndfer [ BURSA
1: wB0L 224 76500 1 Paler 400 724 74041 13 wwwigroertoom e-postac islo@igroert.oom
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Belgelernmiz  e—

IQR CERTIFICATION

CERTIEFICATE

ESEN PLASTIK f_sAN.@Yi VE TICARET
ANONIM SIRKETI
MERKEZ ADRESI: .-\f]r(l‘:I‘rII:\:l ;‘Iltrﬁll‘lltrt-‘?:m BULY. NO-659-T1-73

SURE ADRESLE: HACI SABANCI ORG. SAN, BOL. ATATURK BULVARI NO:55
SARICAM / ADANA / TURKIYE
Hax been assessed and found to Comply with the Reguirements off
Denetlenmis ve asafrdaki standardm gerekliliklerine wyenunludu gorilmisiir

ISO 14001:2015

The Environmental Management System is applicable to
Cevre Ydnetim Sisteni:

MANUFACTURE AND SALES OF HARD FVC CLEAN WATER AND DRAINAGE PIPES,
FOLY ETHYLENE PIFES, CORRUGATED PIFES AND FITTINGS, GLASS REINFORCED
PLASTIC (GRP) PIPES AND FITTINGS

SERT PVC TEMIZ SU VE DRENAJ BORULARIL, POLIETILEN BORULAR, KORUGE
BORULAR VE EK PARCALARL CAM '!':uck'l"n'l-'.l..I PLASTIK (CTP) BORULAR VE EK
PARCALARI URETIMI VE SATISI

Certificate Number: EMS-07197 Initial Certification Date:
Belge Numarasi: EMS-07197 Ik Belgélendirme Tarihi:

11.07.2019
11.07.2019

Certification Peried: 3 Years Certificate Validity Date: 21.07.2020
Belge Gecerlilik Tarihi: 21.07.2020
Syslems
Cerlification Body

Belgelendirme Perivodu: 3 Yl
M5CB-135

IR ULUSLARARAS] BELGELENDIRME HIZMETLERI LTD. 5T,

k. Noc T Arden Hae by meres €2 WG

ACCREDITED

Management

Kocayunis u
Faka: 490,220 349 41 13 wwewigreent.c
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BESENPLASTIK

izmir Fabrika:

A.0.S.B. Mustafa Kemal Atattirk Bulvari
No :71 35620 Biyiikgigli / iZMIR

Tel : 49023237670 11

Fax: +90 232 376 7010

esen@esen.com
www.esenplastik.com.tr




